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TROKENTECH"

POWIERZCHNIE TRWALE ZABEZPIECZONE

TELPOX C 300 UV

Dwusktadnikowa, epoksydowa, bezbarwna zywica do zalewania

www.TrokenTech.pl

KARTA TECHNICZNA

SKLAD
Specjalnie modyfikowana zywica epoksydowa (skfadnik A) i specjalnie modyfikowany utwardzacz
aminowy (sktadnik B).

WLASCIWOSCI | ZASTOSOWANIE
Dwusktadnikowa, epoksydowa przezroczysta mieszanka do zalewania, nadajaca sie do zalewania i
tworzenia elementdw dekoracyjnych 3D, podidg, stotdw itp.

idealnie przezroczysty, odporny na promieniowanie UV - nie zotknie

niska lepkos¢ i doskonata rozlewnosé

bez zapachu

samopoziomujaca

wydtuzony czas przetwarzania i zwigzane z tym minimalne kurczenie sie i nagrzewanie
doskonate wtasciwosci mechaniczne, wysoka wytrzymatosc i spojnosc

e proces utwardzania mozna przyspieszy¢ delikatnym ogrzewaniem do 50°C

ODCIEN
Wariant przezroczysty lub nieprzejrzysty wariant w kolorze biatym i czarnym. Do barwienia innych
odcieni mozna stosowac specjalne rozwigzania do barwienia serii P2013.

DANE TECHNICZNE SKLADNIK A

Lepko$¢ (25 °C) 110 — 120 KU
Gestos¢ (23 °C) 1,09 g/cm3
Wyglad klarowna ciecz
DANE TECHNICZNE SKLADNIK B
Lepkos¢ (25 °C) 50 -60 KU
Gestos¢ (23 °C) 1,02 g/cm?
Wyglad klarowna ciecz
DANE TECHNICZNE MIESZANINY
Lepko$¢ (25 °C) 70 — 80 KU
Gestos¢ (23 °C) 1,09 g/cm?3
Wyglad klarowna ciecz
Zywotnos$¢ mieszanki 25 °C < 80 min
Utwardzenie <1kg ok 32-48h
Twardosc¢ 80 D Shore

Maksymalna zalecana objetos¢

40 1/7 cm wysokosci

PROPORCIJE MIESZANIA

Skfadnik A 100 czesci wagowych
Stadnik B 31 czesci wagowych
ZUZYCIE

Zuzycie teoretyczne na 1 m? przy grubosci 10mm to okoto 10l mieszaniny.

ROZCIENCZANIE

Nie rozcienczac (produkt bezrozpuszczalnikowy). Do mycia urzadzen zalecamy rozcienczalnik S 6300.
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PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI
Podtoze musi by¢ suche i czyste. Materiaty porowate (drewno, piaskowiec itp.) nalezy wczesniej bardzo
dobrze zagruntowad, najlepiej lakierem epoksydowym TELPOX F 200 ST.

WARUNKI APLIKACIJI
Przed uzyciem oba sktadniki musza osiggnac temperature 20-23 ° C. Wilgotnosc powietrza maks. 75%.
Wilgotnos¢ podtoza maks. 4%.

APLIKACJA

Zmieszac sktadniki w stosunku wagowym sktadnik A 100 czesci: sktadnik B 31 czesci, doktadnie wymieszaj,
min. 3 minuty przy niskiej predkosci 150-200 obr/min (tak, aby nie napowietrzy¢ mieszanki). Nastepnie
zalecamy przelanie do drugiego pojemnika i ponowne wymieszanie. Pozostawi¢ mieszanine na 60-75
minut, co znacznie utatwi odpowietrzenie. Nastepnie mieszanine powoli wlewac do przygotowanej formy
lub pojemnika. Jednoczesnie mozna dozowa¢ maksymalnie 40 litréw rozrobionej mieszaniny. Po okoto 15
minutach zaleca sie usuniecie pozostatych pecherzykdw przy pomocy cieptego powietrza. Czas
utwardzania zalezy od temperatury otoczenia, temperatury mieszaniny, rodzaju uzytej formy, grubosci
wylanej warstwy i catkowitej objetosci odlewu. Im wieksza objetos¢ odlewu, tym krotszy czas utwardzania.
Obrébka przez frezowanie, wiercenie itp. Jest mozliwa po 96 godzinach. Do szlifowania i polerowania
powierzchni nalezy uzywaé¢ materiatdow $ciernych o uziarnieniu 120,180,280,340,400,800,1200-2000. Do
polerowania stosowac¢ odpowiednie pasty polerskie. W przypadku zastosowania formy niesilikonowej
nalezy zastosowac separator P2013 /1500 - ,Zastosowanie separatora”. Utwardzanie mozna przyspieszy¢
poprzez podwyzszenie temperatury do 50 ° C. Materiat mozna pigmentowac¢ odpowiednimi pastami
pigmentowymi - patrz ,Przygotowanie kolorowych odlewdw”. Podczas zalewania materiatéw porowatych
nalezy doktadnie zagruntowac te przedmioty odpowiednim materiatem, najlepiej TELPOX F 200 ST. Stuzy
to zamknieciu poroéw, z ktérych moga uwalniac sie pecherzyki powietrza.

Podstawa reklamacji jest natrysk prébny na panelu kontrolnym przed zuzyciem farby.

PRZYGOTOWANIE ODLEWOW KOLOROWYCH

Do przygotowania odlewdw kolorowych mozna uzyc¢ specjalnych roztwordw pigmentdw z serii P2013 -
patrz lista ponizej. Nasycenie koloru odlewu jest dobierane przez samego klienta zgodnie z iloscia
zastosowanego roztworu pigmentu. Zaleca sie wczesniej przetestowac nasycenie roztworu pigmentu,
dodajac 1 krople do okoto 100 ml rozrobionej mieszaniny TELPOX C 300.

Rozwigzania pigmentowe:
W przypadku nieprzezroczystych odcieni:

P2013/1801 biaty 100 P2013/1899 czarny 200 P2015/BK
P2015/WH
Dla przezroczystych odcieni:
P2013/1868 z6tty P2013/1898 czarny
P2013/1883 czerwony P2013/1830 vio
P2013/1841 niebieski P2013/1884 bordo
P2013/1859 zielony P2013/1878 ora

ZASTOSOWANIE SEPARATORA

Separator P8702 jest jasnozdttym plynem. Zostat zaprojektowany tak, aby zapobiegac¢ przywieraniu
TELPOX C 300 do miejsc, w ktdrych nie jest to pozadane. Umozliwia tatwe usuwanie i oddzielanie masy
odlewniczej od formy. Separator nalezy wymieszac lub wstrzasnac przed uzyciem, a nastepnie natozy¢ go
za pomoca szmatki lub pedzla. Separator schnie bardzo szybko, przy stosowaniu do metalowych form
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rozrobiong zywice mozna naktadac niemal natychmiast po natozeniu separatora. W przypadku
oddzielania bardzo porowatych materiatéow (drewna, gipsu itp.) Zalecamy odczekac kilka minut, az

separator catkowicie wyschnie. Jezeli na styku separatora i zywicy powstajg pecherzyki powietrza, a odlew
jest trudno wyciagnac¢ z formy, moze to wskazywac na niewystarczajgce wysuszenie separatora.

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

Zachowaj ostroznosc¢ podczas obstugi. Przed uzyciem przeczytaj karte charakterystyki i postepuj zgodnie
ze wszystkimi instrukcjami i przepisami bezpieczenstwa. Przestrzegaj podstawowych zasad higieny. Nie
jesc¢, nie pic i nie pali¢ podczas uzywania tego produktu. Unikaj kontaktu z oczami, skdrg lub ubraniem.
Nosi¢ rekawice ochronne, okulary ochronne, odziez ochronna.

Zapewnij wydajna wentylacje w miejscu pracy.

OPAKOWANIA
1,4 kg (sktadnik A —=1068 g, sktadnik B — 332 g)
7 kg (skfadnik A - 5340 kg, sktadnik B — 1660 kg)

P2013 Barwiacy metaliczny proszek pigmentowy P2013 - proszek metaliczny 25g (niebieski, turkusowy,
czarny, szary, pomaranczowy, zioty, pertowy)

Separator P8702 0,3 |;

MAGAZYNOWANIE
Produkt zachowuje swoje wiasciwosci uzytkowe przez 5 lat od daty produkcji, w oryginalnym
nieotwartym opakowaniu. Przechowywac¢ w suchym sklepie w temperaturze od 5do 25 ° C.

LIKWIDACJA OPAKOWAN | ODPADOW

Zuzyte, wiasciwie oprdznione opakowanie nalezy zutylizowaé w punkcie zbiérki odpaddw
opakowaniowych. Opakowania z pozostatosciami produktu nalezy zutylizowa¢ w miejscu wyznaczonym
przez gmine do usuwania odpadow niebezpiecznych lub przekaza¢ osobie upowaznionej do
postepowania z odpadami niebezpiecznymi. Zobacz takze karte charakterystyki.

Przed przystapieniem do malowania produkt powinien mie¢ temperature pokojowa. Podany w karcie technicznej
czas indukgji, czas przydatnosci mieszaniny do uzytku, czas do natozenia kolejnej warstwy, czas do uzytkowania oraz
czas petnego utwardzenia dotycza podanej temperatury otoczenia i podtoza. Nizsze temperatury wydtuzajg czas, a
wyzsze go skracaja. Nie nalezy aplikowac produktéw w nizszych lub wyzszych temperaturach niz dopuszczalne!

Jesli masz jakiekolwiek dodatkowe pytania skontaktuj sie z nami przed przystgpieniem do malowania.

Informacje tu zawarte przekazywane sg w dobrej wierze. Poniewaz warunki aplikacji s3 poza nasza kontrolg, firma
TrokenTech Sp. z 0.0. nie moze ponosic jakiejkolwiek odpowiedzialnosci lub obcigzen finansowych, ktére moga
wynikac¢ z niewtasciwego zastosowania tych produktéw. Firma TrokenTech Sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo
modyfikowania danych bez uprzedzenia. Niniejsza karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.
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