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Gruntoemalia poliuretanowa

SKLAD
Dyspersja pigmentdéw, wypetniaczy i fosforanu cynku w roztworze zywicy akrylowej w rozpuszczalnikach
organicznych, utwardzana poliizocyjanem alifatycznym.

WLASCIWOSCI | ZASTOSOWANIE

Produkt jest przeznaczony do wykonywania jedno- i wielowarstwowych powitok antykorozyjnych na
roznych podtozach. Powtoka jest odporna na warunki atmosferyczne, zétkniecie, wilgo¢ i zuzycie
mechaniczne. Farbe mozna stosowac jako gruntoemalie lub poliuretanowy podktad antykorozyjny pod
odpowiedniag farbe nawierzchniowa, np. TELPUR T 340. Przed uzyciem produkt nalezy potaczy¢ z
odpowiednim utwardzaczem w podanej proporcji, doktadnie wymieszac i w razie potrzeby rozcienczyc.
Ostateczne wiasciwosci powitoka osigga po petnym utwardzeniu.

+ doskonata przyczepnosc¢ do stalowych i ocynkowanych powierzchni, aluminium

¢ bardzo szybkie schniecie

¢ produkt 2 w 1dla ekonomicznie niewymagajacych prac, jednopowiokowy

¢ nie sptywa z pionowych powierzchni

¢ mozliwos¢ barwienia w systemie HOSTEMIX

+ posiada aprobate techniczng NTA No.010-042644

¢ Krajowa ocena techniczna ITB-KOT-2022/2251 wydanie 1

ODCIENIE
Wg wzornika koloréw RAL

WYKONCZENIE POWLOKI
- Pdétmat

WYDAINOSC TEORETYCZNA

Grubos¢ warstwy mokrej WFT 75 145
(um) '
Grubos¢ warstwy suchej DFT 40 75
(m)
Wydajno$c¢ teoretyczna (m?/kg) 8,8-10,0 4,7-5,3
Wydajnosc¢ teoretyczna (m2/1) 13,0 6,9
CZAS SCHNIECIA
Temperatura podioza 10°C 23°C 23°C
Pytosuchosc¢ 90 min 25 min 30 min
Przeschniety 12h 5h 7h
Grubos¢ warstwy suchej 40pm 40pm 70um
DFT
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Konsystencja

Tiksotropowa

Zawartosc nielotnych substancji (wagowo)

min. 68% — mieszanina z TELHARD PUR
min. 72% — mieszanina z TELHARD PUR
RAPID

Zawartosc nielotnych substancji
(objetosciowo)

min. 52% — mieszanina z TELHARD PUR
min. 60% — mieszanina z TELHARD PUR
RAPID

Temperatura zaptonu

>25°C

Gestosc

1370-1500 kg/m?3

Gestos¢ (stezona mieszanina)

1300-1470 kg/m?

Zawartos¢ lotnych zwigzkéw organicznych VOC

0,28-0,32 kg/kg mieszaniny

Zawartosc¢ ogolnego wegla organicznego TOC

0,25-0,29 kg/kg mieszaniny

WLASCIWOSCI SUCHEJ POWLOKI

Zdolnos¢ pokrycia Stopien 1-2
Potysk / kat 60° 30-50
Twardos¢ mierzona wahadtem po 48 h min. 12%

ZALECANA METODA APLIKACII

— Sprzet do natrysku bezpowietrznego (rozcienczanie 0-10%)

— Natrysk Airmix (rozcienczenie 5-15%)

— Natrysk konwencjonalny (rozcienczenie 10-20%)

—  Pedzlem lub watkiem (zalecana konsystencja 60-80 s / kubek Forda DIN 4 mm; rozcienczenie 8-

10%)

Dane dla konwencjonalnego natrysku pneumatycznego

Pistolety natryskowe np. EST 115, EcoGun 116, EcoGun 246

Dysza zgodnie z wymagana wydajnoscia 1,4-2,0; cisnienie powietrza 3-4 atm.
Dane dla natrysku wysokocisnieniowego Airless/Airmix (testowane na EcoPump VP 55 445 z
przetozeniem 64:1, w potgczeniu z pistoletem EcoGun 2100 (DURR))
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Dane do wysokocisnieniowego natrysku airmix

Dysza Cisnienie na dyszy Wsppmagame Rozcienczenie
powietrzne

0,011 cala (0,28 mm) 12-18 Mpa (120 -180 atm) [1,0-2,0 atm 5—-20%

0,013 cal (0,33 mm) 12-18 Mpa (120 =180 atm) [1,0 - 2,0 atm 5-20%

Dane do wysokocisnieniowego natrysku airless

Dysza Cisnienie na dyszy Rozcienczenie

0,011 cala (0,28 mm) 14-20 Mpa (140 — 200 atm) 5-20%

0,013 cal (0,33 mm) 14-20 Mpa (140 — 200 atm) 5-20%

Zalecany filtr pistoletu zotty 100/149 (mesh/um), kat natrysku 20-60°. Nie zaleca sie uzywania luznej
regulowanej dyszy.

PRZYGOTOWANIE FARBY

Rozcienczanie: TELSOL PUR 3, U 6003 lub TELSOL PUR 4. Rozciencza¢ po dodaniu utwardzacza.
Utwardzacze: TELHARD PUR / TELHARD PUR RAPID, TELHARD PUR 3, TELHARD PUR 3 RAPID lub
TELHARD PUR 4

Mieszanine farby z utwardzaczem nalezy zuzy¢ w ciggu 3 godzin w temperaturze 20°C.

PROPORCIJE UTWARDZANIA:

TELPUR S250: TELHARD PUR/TELHARD PUR RAPID -10: 1 wagowo (8 : 1 obj.)
TELPUR S250: TELHARD PUR 3-10:1,5 wagowo (4,5:10bj.)

TELPUR S250 : TELHARD PUR 3 RAPID - 4 :1wagowo (3:10bj.)

TELPUR S250 : TELHARD PUR 4 -10: 0,7 wagowo (8,5:10bj.)

PRZYGOTOWANIE PODLOZA DO MALOWANIA
Dla srodowisk korozyjnych C2, C3 i C4 podioze nalezy oczysci¢ metoda strumieniowo-scierng do stopnia

Sa 2% wedtug EN ISO 8501-1. Spoiny i krawedzie nalezy przygotowac zgodnie z EN ISO 8501-3.
Zalecane przygotowanie pozostatych podtozy:

Podtoze Przygotowanie

Stal czarna P80-P120 na sucho lub obrébka strumieniowo-
scierna

Stal Srutowana Sa 2,5 RZ (profil) 30pm

Zeliwo P80-P120 ( na sucho)

Stal fosforyzowana Wiéknina scierna (scotsch brite)

Stal galwanizowana w tym stal galwanizowana | Witéknina Scierna (scotsch brite)
ogniowo

Stopy lekkie aluminium P280-P320 (na sucho)
Aluminium P280-P320 (na sucho)
Tworzywa sztuczne wzmacniane witdknem | P240 (na sucho)
szklanym
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Powierzchnie odttuscic i oczysci¢ zgodnie z EN ISO 12944-4. Oczyszczonego podioza nie pozostawiac do
nastepnego dnia.

Z wczesniej malowanych powierzchni nalezy usunac luzne powioki, a nastepnie podtoze oczyscic i
odttusci¢. Zgodnos¢ starej i nowej powtoki nalezy potwierdzi¢ préba na powierzchni ok. T m? lub
skonsultowac z producentem.

Aplikacja

Farbe przed zastosowaniem nalezy doktadnie wymieszac, nie pozostawiajgc osadu, odpowiednio
rozcienczyc¢ i przefiltrowac. Minimalna temperatura powietrza wynosi 10°C, a temperatura podtoza musi
by¢ co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy i jednoczesnie nizsza niz 40°C. Wilgotnosc¢
wzgledna nie moze przekraczac 75%. Nizsza temperatura, wyzsza wilgotnos¢ oraz zbyt gruba warstwa
wydtuzaja schniecie i utwardzanie. Niedostatecznie suche podtoze moze powodowac problemy z
przyczepnoscig do podtoza lub miedzy warstwami oraz pogorszy¢ wyglad powtoki.

Farba jest stosowana przez rozpylanie w paskach rownolegtych w celu osiggniecia jednolitej warstwy.
Najpierw dostosowac obszary problemowe (narozniki, krawedzie, spawy, wady powierzchniowe). Bardzo
wazne jest, aby kazda warstwa powioki byta naktadana rownomiernie, na grubos¢ podana w specyfikacji
konkretnego systemu powtokowego. Nalezy kontrolowac zuzycie farby i unika¢ nadmiernej grubosci, aby
zapobiec sptywaniu, pekaniu i zatrzymywaniu rozpuszczalnika. Zawsze uzywa¢ materiatu z jednej partii
produkcyjnej do kompletnych obszaréw, podczas malowania wiekszych obszarow zalecamy
homogenizowanie zawartosci poszczegdlnych puszek poprzez ich zmieszanie. Na stabilnos¢ niektérych
odcieni moze mie¢ wptyw narazenie na trudne warunki chemiczne. Zjawisko to nie wptywa na
skutecznos¢ farby. W przypadku niektérych odcieni moze by¢ konieczne natozenie dodatkowej warstwy,
aby zapewni¢ petne krycie. Optymalna grubos¢ i sktad systemu powiokowego zalezy od agresywnosci
srodowiska i oczekiwanej zywotnosci systemu powtokowego. Wybdr jest regulowany norma EN SO
12944-5: 2018.

PRZYKLADOWY SYSTEM MALARSKI

Naktadac 1-2 warstwy farby TELPUR S250 tak, aby taczna grubos¢ suchej powtoki wynosita minimum 120
pm. Czas odparowania pomiedzy warstwami w temperaturze 20°C wynosi 10-15 minut. Jezeli potrzebna
jest kolejna warstwa, mozna jg naktadac¢ po 24 godzinach schniecia poprzedniej warstwy lub w systemie
,mokro na mokro”.

Podstawa reklamacji jest natrysk prébny na panelu kontrolnym przed zuzyciem farby.

MAGAZYNOWANIE - Produkt zachowuje swoje witasciwosci uzytkowe przez 5 lat od daty produkcji, w
oryginalnym nieotwartym opakowaniu. Przechowywac¢ w suchym miejscu w temperaturze od 5do 25° C.
Ciecz tatwopalna Il. klasa zagrozenia.

UTYLIZACJA OPAKOWAN | ODPADOW - Zuzyte, nalezycie opréznione opakowanie przekazaé do
recyklingu. Opakowania zawierajace pozostatosci produktu wyrzuca¢ w miejscach przeznaczonych do
sktadowania odpaddw niebezpiecznych wskazanych przez gmine lub przekazac¢ osobie uprawnionej do
rozporzadzania niebezpiecznymi odpadami. Wiecej informacji w karcie charakterystyki produktu.
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BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

Postepuj ostroznie. Przed uzyciem przeczytaj karte charakterystyki i postepuj zgodnie ze wszystkimi
instrukcjami i przepisami bezpieczenstwa. Zawiera rozpuszczalniki organiczne. Przestrzegaj
podstawowych zasad higieny. Nie jes¢, nie pi¢ i nie pali¢ podczas uzywania tego produktu. Unikaj
kontaktu z oczami, skdrg lub ubraniem. Nosi¢ rekawice ochronne, okulary ochronne , odziez ochronna.
Zapewnij wydajna wentylacje w miejscu pracy.

Informacje tu zawarte przekazywane sg w dobrej wierze. Poniewaz warunki aplikacji sg poza nasza kontrolg, firma
TrokenTech Sp. z 0.0. nie moze ponosi¢ jakiejkolwiek odpowiedzialnosci lub obcigzen finansowych, ktére moga
wynika¢ z niewfasciwego zastosowania tych produktdw. Firma TrokenTech Sp. z o.0. zastrzega sobie prawo
modyfikowania danych bez uprzedzenia. Niniejsza karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.
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