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SKLAD
Dyspersja fosforandw cynku, wypetniaczy i zywicy epoksydowej o duzej zawartosci czesci statych w
rozpuszczalnikach organicznych.

WLASCIWOSCI | ZASTOSOWANIE

Farba podktadowa na powierzchnie metalowe. Zapewnia doskonatg ochrone przed korozja stali i metali
lekkich (szczegdlnie galwanicznych i stali ocynkowanej). Wielka zaleta farby jest wysoka zawartosc czesci
statych oraz bardzo szybkie schniecie. Przed uzyciem farbe dokfadnie wymiesza¢ z utwardzaczem w
okreslonej proporcji oraz rozcienczy¢ w miare potrzeb.

— Doskonate wtasciwosci antykorozyjne,

— Bardzo dobra przyczepnos¢ do metali i podtozy ocynkowanych, szczegélnie do swiezego ocynku,
— Ze wzgledu na niska zawartos¢ rozcienczalnikéw odpowiedni do napraw w budynkach,

— Barierowa ochrona dzieki zawartosci miki zelaza,

— Zapewnia diuga zywotnos¢ systemow,

— Toleruje wiekszos¢ starych powiok,

— Minimalna utrata suchej masy podczas schniecia.

Zewnetrzne i wewnetrzne tereny o srednim i wysokim obcigzeniu korozyjnym, stalowe konstrukcje,
mosty, budynki, zaklady chemiczne, tereny przemystowe, metalowe kontenery, metalowe palety,
pojemniki i rury.

Podtoza do malowania:
— stal
— stal ocynkowana
— aluminium
- zeliwo

ODCIENIE
Wg wzornika koloréw RAL

WYDAINOSC TEORETYCZNA

Grubos¢ warstwy
SRR W U] 110 140 170
GCrubos¢ warstwy
suchej DFT (um) 80 100 120
Wydajnos¢ teoretyczna 92 73 6
(mz/l) 1 1

Mozliwe nakfadanie grubszych warstw.

WLASCIWOSCI FIZYCZNE

Konsystencja Tiksotropowy charakter
Zawartosc¢ substancji nielotnych —ski. A min. 85% wagowo / ok. 73% obj.
Zawartos¢ nielotnych substancji — mieszanina min. 84% wagowa / ok. 72% obj.
Temperatura zaptonu >30°C
Gestosc — skt A ok. 1650 - 1750kg/m?
Gestos¢ - mieszanina ok.1500 ~1600 kg/m3
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Zawartosc lotnych zwigzkdéw organicznych VOC 0,16 kg/kg mieszaniny
Zawartosc¢ ogodlnego wegla organicznego TOC 0,135 kg/kg mieszaniny
Produkt jest przeznaczony wytgcznie do uzytku w sprzecie lub dziatalnosci regulowanej ustawg nr 201/2012 Coll. w
sprawie ochrony powietrza, dekretywa nr 415/2012 Coll. w sprawie dopuszczalhego zanieczyszczenia i jego
wykrywania, z pdzniejszymi zmianami.
WLASCIWOSCI SUCHEJ POWLOKI
Zdolnos¢ do pokrycia Stopien 1-2
Potysk <20
Przyczepnosc¢ Stopien O
Twardos¢ wahadtowym urzadzeniem po 24h Min. 25%
SCHNIECIE
Temperatura podioza 23°C 10°C
Pytosuchosc 1,5h 2h
Przeschniety 4h 24h
W petni utwardzony 7 dni 7 dni
Grubosc¢ warstwy suchej DFT 100 um 100 um

Czasy schniecia sa uzaleznione od temperatury powietrza i elementu, grubosci filmu, wymiany powietrza
oraz innych warunkow aplikacji. Podane czasy sg proporcjonalnie krotsze w wyzszych temperaturach lub
dtuzsze w temperaturach nizszych. Przy zatozeniu 100% skutecznosci nanoszenia i wskazanych wyzej
rekomendowanej grubosci powtoki. Wydajnos¢ praktyczna uzalezniona jest od warunkdw i techniki
nakfadania oraz od ksztattu i chropowatosci powierzchni.

ZALECANA METODA APLIKACIJI
— Sprzet do natryskiwania pod wysokim cisnieniem (rozcienczenie 0-10%) jesli jest wymagane.
- Pedzlem (zalecana konsystencja 60-80s / kubek Forda @ 4mm; 10% rozcierczenia)
Nakfadanie pedzlem jest zalecane tylko na mate obszary lub odmalowania.

Dane do wysokocisnieniowego natrysku airless

Dysza Cisnienie na dyszy Kat natrysku Filtr pistoletu
0,013 inch (0,33mm) 22 - 25 Mpa (220 - 250 | 20 - 60°

atm) Z06tty 100/149 (siatka/
0,015 inch (0,38 mm) 12 - 15 Mpa (120 - 150 | 20 -60° pm);

atm)

Dane do natryskiwania mieszanki powietrznej sredniego cisnienia, np. WAGNER Finish 270

Dysza Cisnienie na dyszy Kat natrysku Filtr pistoletu
0,013 inch (0,33mm) 0,5 MPa (5 atm) 20 - 60° czerwony 200/74
0,015 inch (0,40 mm) 0,5 MPa (5 atm) 20 - 60° (siatka / um)
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Nie zaleca sie stosowania dyszy dowolnie ustawionej.

PRZYGOTOWANIE FARBY
Rozcienczanie: TELSOL POX
Utwardzacz: TELHARD POX RAPID 2

Proporcje utwardzania wagowo: TELPOX P 170 - 100 czesci wagowych: TELHARD POX RAPID 2 - 15
czesci wagowych.
Mieszanine farby z utwardzaczem nalezy zuzy¢ w ciggu 1 godziny w temp. 23°C.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA DO MALOWANIA

Dla srodowisk korozyjnych C3 i C4 podtoze musi by¢ oczyszczone metoda strumieniowo-scierng do

stopnia Sa 2,5.

e Zeliwo —szlifowaé na sucho P 80-120, lub obrébka strumieniowo-$cierna.

e Stal Srutowana - Sa 2.5, zgodnie z norma ISO 8501-1, az do uzyskania profilu o chropowatosci ok 30pum.

e Stal czarna -szlifowac na sucho P 80 - 120

e Stal cynkowana ogniowo - usunga¢ nacieki cynku, zgrubienia, nieréwnosci za pomoca obrobki
mechanicznej (pilnik, skrobak, zdzierak)

e Stal cynkowana galwanicznie - szlifowa¢ drobnym scotch brite w celu uzyskania lepszej
przyczepnosci

e Aluminium - szlifowa¢ drobnym scotch brite w celu uzyskania lepszej przyczepnosc

Na wczesniej malowanych powierzchniach nalezy pozby¢ sie luznych powtok, oczyscic i odttuscic.

Farbe przed zastosowaniem dobrze wymieszac (nie pozostawiajac zadnego osadu) oraz odpowiednio
rozcienczyC. Minimalna temperatura powietrza powinna wynosic 5°C, temperatura powlekanego podtoza
musi by¢ 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy. Temperatura i wilgotnos¢ wzgledna powinna byc¢
mierzona w okolicach powlekanego podtoza. Temperatura podtoza musi by¢ nizsza niz 40°C. Wzgledna
wilgotnos¢ nie moze przekraczac 75 proc. Nizsze temperatury i wyzsza wilgotnos¢ wzgledna podczas
aplikacji i utwardzania, a takze zbyt gruba warstwa znacznie opdzniajg schniecie i utwardzenie powtoki.
Niedoskonale sucha powierzchnia moze spowodowac problemy z przyczepnoscia farby do podtoza lub
przyczepnosci pomiedzy warstwami. Ponadto, moze to negatywnie wptynac na ogdlny wyglad powtoki.
Produkt aplikowa¢ niezwiocznie po zakonczeniu procesu przygotowania powierzchni, aby uniknac
zanieczyszczenia podtoza. Nie nalezy pozostawiac¢ oczyszczonej powierzchni na nastepny dzien. W innym
przypadku nalezy doktadnie odttusci¢ i zmy¢ poditoze przed aplikacja.

Podstawa reklamacji jest natrysk prébny na panelu kontrolnym przed zuzyciem farby.

PRZYKLADOWE SYSTEMY MALARSKIE

1. Jedna warstwa farby podktadowej epoksydowej Telpox P 170. Optymalna grubosc 1 warstwy 80-
120pum na sucho. Jesli jest taka potrzeba to druga warstwe mozna nakfadac¢ po ok. 2h godzinach
schniecia (w temp. 20°C).

2. Powtoki nawierzchniowe: 1x TELPUR S 210 jednowarstwowa poliuretanowa dwusktadnikowa,
optymalna grubos¢ warstwy DFT; 80 um lub 1 do 2x TELPUR T 330 HS dwuskfadnikowy
poliuretanowy, optymalna pojedyncza warstwa 60-80um, odstep miedzy dwiema warstwami 12—
24 godz.

MAGAZYNOWANIE
Produkt zachowuje cechy funkcjonalne 5 lat od daty produkcji w oryginalnie zamknietych opakowaniach.
Przechowywac w suchym miejscu w temperaturze 5-25°C. Ciecz tatwopalna II. klasa zagrozenia.
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UTYLIZACJA OPAKOWAN | ODPADOW

Puste opakowania nalezy zwréci¢ do punktu zbidrki odpadéw opakowaniowych. Odpady opakowaniowe
z resztkami produktu umiesci¢ na miejscu wskazanym przez gmine do sktadowania odpadéw
niebezpiecznych lub osoba upowazniona do gospodarki odpadami niebezpiecznymi.

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

Produkt zawiera ksylen /mieszanka izomeréw/, 2-methylpropan-1-ol

Klasyfikacja produktu: Szkodliwe dla zdrowia. Draznigcy. Zapalny.

Oznaczenie symbolem ostrzegawczym: Xn.

Szkodliwe dla zdrowia.

UWAGA: Zobacz takze karte charakterystyki. Postepuj ostroznie. Zawiera rozpuszczalniki organiczne.
Przestrzegaj podstawowych zasad higieny. Nie jesc, nie pic¢ i nie pali¢ podczas uzywania tego produktu.
Unikaj kontaktu z oczami, skoéra lub ubraniem. Nosi¢ rekawice ochronne, okulary ochronne, odziez
ochronna. Zapewnic skutecznag wentylacje miejsca pracy.

Przed przystapieniem do malowania produkt powinien mie¢ temperature pokojowa. Podany w karcie technicznej
czas indukgji, czas przydatnosci mieszaniny do uzytku, czas do natozenia kolejnej warstwy, czas do uzytkowania oraz
czas petnego utwardzenia dotycza podanej temperatury otoczenia i podtoza. Nizsze temperatury wydtuzaja czas, a
wyzsze go skracaja. Nie nalezy aplikowac produktéw w nizszych lub wyzszych temperaturach niz dopuszczalne!

Jesdli masz jakiekolwiek dodatkowe pytania skontaktuj sie z nami przed przystgpieniem do malowania.

Informacje tu zawarte przekazywane sg w dobrej wierze. Poniewaz warunki aplikacji s3 poza nasza kontrolg, firma
TrokenTech Sp. z 0.0. nie moze ponosi¢ jakiejkolwiek odpowiedzialnosci lub obcigzen finansowych, ktére moga
wynika¢ z niewfasciwego zastosowania tych produktéw. Firma TrokenTech Sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo
modyfikowania danych bez uprzedzenia. Niniejsza karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.
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