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POWIERZCHNIE TRWALE ZABEZPIECZONE

TE I_KYD T 330 Karta techniczna

Farba nawierzchniowa alkidowa, wykonczenie w potysku

SKLAD
Dyspersja pigmentdw i wypetniaczy w roztworze zywic syntetycznych w rozpuszczalnikach organicznych
z dodatkami przyspieszajacymi schniecie.

WLASCIWOSCI | ZASTOSOWANIE

Farba stuzy do wykonywania warstw nawierzchniowych na drewnie, podtozach metalowych i
betonowych wewnatrz i na zewnatrz. Charakteryzuje sie odpornoscig na warunki atmosferyczne oraz
szybko schnie. Wysoki potysk na pomalowanych elementach wyréznia produkt. Powtoka jest odporna na
temperature na sucho do 80°C, ale przy dtuzszej ekspozycji na ciepto odcien stopniowo sie zmienia, a
powioka staje sie krucha.

— Bardzo dobra odpornos$é¢ na warunki atmosferyczne
— Uniwersalne zastosowanie
— Bardzo szybkie schniecie

Zewnetrzne i wewnetrzne tereny z umiarkowanag korozja (tereny przemystowe, konstrukcje stalowe,
kontenery, rury, warsztaty, pralnie, piwnice), metalowe i stalowe konstrukcje oraz hale, elementy
metalowe, metalowe meble, drzwi, oscieznice, ogrodzenia metalowe i betonowe, lamperie, armatury
metalowe, wdzki i obiekty przemystowe, obudowy maszyn, maszyny rolnicze i gérnicze.

ODCIENIE
Wg wzornika koloréw RAL

UWAGA
Jezeli produkt jest mieszany w mieszalniku w matych partiach to nalezy : przeprowadzi¢ kontrole zgodnosci ze wzornikami RAL.
Podstawa reklamacji jest natrysk probny na panelu kontrolnym przed zuzyciem farby.

WYKONCZENIE POWLOKI
— Potysk

WYDAINOSC TEORETYCZNA

Grubosc¢ warstwy mokrej WFT 80 160
(M)
Grubos¢ warstwy suchej DFT 40 80
(bm)
Wydajnosc¢ teoretyczna (m?/l) 12,5 6,3
CZAS SCHNIECIA
Temperatura podtoza 23 °C Potysk
Pytosuchosé 60 min
Przeschniety 48 h
Grubos¢ warstwy suchej DFT 40 um
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WLASCIWOSCI FIZYCZNE

Potysk
. 90;-120
Konsystencja [s] G4mm
Zawartosc¢ nielotnych substancji [% wagi] 58 +2 % wag. wg. odcienia
Zawartosc¢ nielotnych substancji [% obj.] > 50 % obj.
Temperatura zaptonu [°C] >25
Gestosc [kg/m?) 1000-1200
Zawartos¢ lotnych zwigzkdw organicznych VOC 0.41-0.47
[kg/kg farby]
Zawartos¢ ogolnego We]%lrabg]rgamcznego TOC [ka/kg 0.33-0,39

Produkt przeznaczony jest do stosowania w obiektach lub w dziataniach, ktére sg regulowane na podstawie przepiséw ustawy
czeskiej nr. 201/2012Sb w sprawie ochrony powietrza i ogtoszenia nr. 415/2012 wraz z jej pdzniejszymi zmianami.

WLASCIWOSCI SUCHEJ POWLOKI

Potysk

]

defplnese [FORTER |IEHefRIE) 2-3 (intensywne czerwone i z6tte)

Potysk [%] Min. 80

Twardos¢ wahadtowym urzadzeniem w ciggu 24h [%] Min. 8

ZALECENA METODA APLIKACII
— Sprzet do natryskiwania pod wysokim cisnieniem (max 5 % rozcienczenia)
- Sprzet do natrysku pneumatycznego, konwencjonalnego (zalecana konsystencja 25 - 30 s / Ford
DIN4; (do 15 % rozcienczenia)

—  Pedzlem lub watkiem (zalecana konsystencja 60-80 s/ Ford DIN 4 ; do 5 % rozcienczenia).
Naktadanie pedzlem i watkiem jest zalecane tylko w przypadku mniejszych obszardow lub napraw. Jesli do
aplikacji zostanie uzyty pedzel lub watek, konieczne bedzie natozenie kilku warstw w celu utrzymania
okreslonej grubosci powtoki. Sprzet do natrysku bezpowietrznego (bez rozcienczania).

Dane dotyczace natrysku pneumatycznego, konwencjonalnego
Pistolet pneumatyczny

Dysza zgodnie z wymaganiami 1,4-1,7; cisnienie powietrza 2,0 - 2,5 atm
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Dane do wysokocisnieniowego natrysku airless:
Dane dotyczace natrysku wysokocisnieniowego s3a jedynie zalecane i moga zosta¢ dostosowane do
rodzaju uzywanego sprzetu natryskowego

Potysk
Dysza [inch (mm)] 0,009 (0,23); 0,011 (0,28)
10-15 Mpa (100 - 150 atm) Cisnienie
Cisnienie w dyszy [MPa] powietrza 1,5-2,0 atm(dla dyszy 0,009
cala)
Kat rozpylania 20-60
Filtr pistoletu 76ty 100/149 (mesh/um);

Nie zaleca sie stosowania dyszy dowolnie ustawionej.

PRZYGOTOWANIE FARBY
Farba jest gotowa do uzycia, w miare potrzeb mozna rozcienczyc.

Rozcienczanie: TELSOL SP 1 (natrysk), TELSOL BR 5 (pedzel, watek).

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Dla srodowisk korozyjnych C2 i C3 podtoze musi by¢ oczyszczone metodag strumieniowo-scierng do
stopnia Sa 2,5. Aluminiowe i ocynkowane podtoze nalezy przygotowac¢ zgodnie z EN ISO 12944-4, artykut
1211122

Dla $rodowiska korozyjnego Cl podtoze musi by¢ czyste, suche i wolne od tluszczu i rdzy, mechanicznie
oczyszczone do stopnia St 2 - St 3. Na wczesniej malowanych powierzchniach nalezy pozbyc¢ sie luznych
powitok, oczyséci¢ i odttuscic.

Farbe przed zastosowaniem dobrze wymieszac (nie pozostawiajgc zadnego osadu) oraz odpowiednio
rozcienczy¢. Minimalna temperatura powietrza powinna wynosi¢ 10°C, temperatura powlekanego
podtoza musi by¢ 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy. Temperatura i wilgotnos¢ wzgledna powinna
by¢ mierzona w okolicach powlekanego podtoza. Temperatura podtoza musi by¢ nizsza niz 40°C.
Wzgledna wilgotnos¢ nie moze przekraczac 75 proc. Nizsze temperatury i wyzsza wilgotnos¢ wzgledna
podczas aplikacji i utwardzania, a takze zbyt gruba warstwa znacznie opdzniaja schniecie i utwardzenie
powioki. Niedoskonale sucha powierzchnia moze spowodowac problemy z przyczepnoscia farby do
podioza lub przyczepnosci pomiedzy warstwami. Ponadto, moze to negatywnie wptynaé¢ na ogdlny
wyglad powtoki.

PRZYKLADOWY SYSTEM MALARSKI

1. Do 2xfarba TELKYD P 100S lub TELKYD P110 tak, aby grubosc¢ suchej powtoki wynosita co najmniegj
40 - 80 um. Optymalna grubos¢ jednej warstwy wynosi 40 pm, suszenie jednej warstwy 24 godziny.
Suszenie na metalowych przedmiotach mozna przyspieszy¢ poprzez podgrzanie do temperatury
80 °C;

2. Szlifowanie powierzchni szpachlowanych papierem sciernym P-280 na sucho

3. 1Tdo2xemalia TELKYD T 330, optymalna grubos¢ jednej warstwy 35 — 40 um, poszczegdlne warstwy
mozna natryskiwa¢ systemem ,mokro na mokro”. Jesli dodatkowa warstwa farby zostanie
natozona na juz wysuszong, ale nie catkowicie utwardzona pierwsza warstwe, farba moze
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.podniesc sie” podczas suszenia. Okresu przemalowania bez tego zagrozenia nie mozna doktadnie
okresli¢, poniewaz zalezy on od grubosci powtoki, metody naktadania, metody rozcienczania i
lokalnych warunkdw klimatycznych.

Farbe mozna réwniez naktadac¢ w systemie ,,mokro na mokro”:

Farba jest naktadana przez rozpylanie natryskiem krzyzowym lub w paskach réwnolegtych w celu
osiggniecia warstwy jednolitej. Najpierw dostosowac obszary problemowe (narozniki, krawedzie, spawy,
wady powierzchniowe). Bardzo wazne jest, aby kazda warstwa powtoki byta naktadana rownomiernie, na
grubos¢ podana w specyfikacji konkretnego systemu powtokowego. Nalezy kontrolowac zuzycie farby i
unika¢ nadmiernej grubosci, aby zapobiec sptywaniu, pekaniu i zatrzymywaniu rozpuszczalnika. Zawsze
uzywac materiatu z jednej partii produkcyjnej do kompletnych obszaréw, podczas malowania wiekszych
obszaréw zalecamy homogenizowanie zawartosci poszczegdlnych puszek poprzez ich mieszanie. Dla
gotowego systemu powitokowego zaleca sie ustalenie planu konserwacji w przewidywanym okresie
trwatoséci powtoki zgodnie z norma CSN EN SO 12944-8:2018. Wybdr odpowiedniego rodzaju (poziomu)
konserwacji zalezy woéwczas gtéwnie od stanu agresywnosci $rodowiska korozyjnego (CSN I1SO 4628-3).

Optymalna grubosc¢ i skfad systemu powtokowego zalezy od agresywnosci srodowiska i oczekiwanej
zywotnosci systemu powitokowego. Wybor jest regulowany zgodnie z norma EN SO 12944-5:2018. W
zaleznosci od rodzaju konstrukcji dla produktu mozna okresli¢ inng grubos¢ systemu powtokowego niz
zalecana. Wtedy jednak nalezy wzig¢ pod uwage inny czas schniecia, inny odstep miedzy kolejnymi
warstwami, inng trwatos¢ warstwy farby.

Podstawa reklamacji jest natrysk préobny na panelu kontrolnym przed zuzyciem farby.

MAGAZYNOWANIE

Produkt zachowuje swoje wiasciwosci przez 3 lata od daty produkcji, w oryginalnym nieotwartym
opakowaniu. Przechowywac w suchym miejscu w temperaturze od 5 do 25 ° C. Ciecz tatwopalna Il. klasa
zagrozenia. Odcienie barwione zgodnie z zyczeniem Klienta posiadajg okres gwarancji wynoszacy
zaledwie 12 miesiecy od daty barwienia.

UTYLIZACJA OPAKOWAN | ODPADOW

Puste opakowania nalezy zwréci¢ do punktu zbidrki odpadéw opakowaniowych. Odpady opakowaniowe
z resztkami produktu umiesci¢ na miejscu wskazanym do sktadowania odpaddéw niebezpiecznych lub
przez osobe upowazniong do gospodarki odpadami niebezpiecznymi. Zobacz takze karte charakterystyki.

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

Produkt zawiera ksylen (mieszanka izomerdw), benzyne uwodorniong, 2-metoksy-1-metylo-etyl acetat i
Zn3(PO.)% Zawiera kobaltowa sél 2-etyloheksanonowego kwasu. Zapoznaj sie z instrukcjg dostarczona
przez producenta. Klasyfikacja produktu: H226, H312, H315, H332, H411. Nalzy przestrzega¢ podstawowych
zasad higieny. Nie jes¢, nie pi¢ i nie pali¢ podczas uzywania tego produktu. Powinno sie unika¢ kontaktu
z oczami, skéra lub ubraniem. Nosi¢ rekawice ochronne, ochrone oczu, odziez ochronng, a takze zapewnic¢
wydajng wentylacje w miejscu pracy.

Oznaczenie symbolem ostrzegawczym: C C C

UWAGA: Zobacz takze karte bezpieczenstwa.

Przed przystapieniem do malowania produkt powinien miec¢ temperature pokojowa. Podany w karcie technicznej
czas schniecia i czas do natozenia kolejnej warstwy dotyczg podanej temperatury otoczenia i podtoza. Nizsze
temperatury wydtuzajg czas, a wyzsze go skracaja. Nie nalezy aplikowac¢ produktéw w nizszych lub wyzszych
temperaturach niz dopuszczalne!
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Jesli masz jakiekolwiek dodatkowe pytania skontaktuj sie¢ z nami przed przystgpieniem do malowania.
Informacje tu zawarte przekazywane sg w dobrej wierze. Poniewaz warunki aplikacji s3 poza nasza kontrolg, firma
TrokenTech Sp. z 0.0. nie moze ponosi¢ jakiejkolwiek odpowiedzialnosci lub obcigzen finansowych, ktére moga
wynika¢ z niewtasciwego zastosowania tych produktdéw. Firma TrokenTech Sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo
modyfikowania danych bez uprzedzenia. Niniejsza karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.
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