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POWIERZCHNIE TRWALE ZABEZPIECZONE

TELKYD S 220 - POLIWINYL KARTA TECHNICZNA

Gruntoemalia poliwinylowa

SKLAD
Dyspersja pigmentdw, wypetniaczy nieorganicznych i pigmentéw antykorozyjnych w roztworze zywicy
alkidowej i kopolimeru polichlorku winylu w rozpuszczalnikach organicznych.

WLASCIWOSCI | ZASTOSOWANIE

Farba jest przeznaczona do stosowania jako podkiad lub grontoemalia antykorozyjna dla podtozy
stalowych i metali lekkich (aluminium, miedz, utleniona stal ocynkowana*), gdzie ma zapewnic¢ ochrone
antykorozyjna w réznych wymagajacych srodowiskach. Farbe mozna przemalowywac juz po 2 godzinach
réoznymi typami farb nawierzchniowych, np. syntetycznymi schngcymi na powietrzu, poliuretanowymi lub
epoksydowymi. Powitoka farby wytrzymuje suche ciepto do 80°C, jednak przy dtuzszej ekspozycji
nastepuje stopniowa zmiana koloru i kruszenie sie powtoki.

*farba nadaje sie réwniez do niektérych rodzajéw swiezej stali ocynkowanej, ale przed aplikacja nalezy
przetestowac jej przyczepnosc.

e Doskonate wtasciwosci antykorozyjne

e Szybkie schniecie

o Mozliwosc barwienia

¢ Odpowiednia do stosowania we wnetrzach, gdzie moze miec¢ posredni kontakt z zywnoscia
o Mozliwosé uzycia jako farba podktadowa lub gruntoemalia

Podtoza do malowania:
e stal
e stal ocynkowana
e aluminium
e zelazo
e mosigdz
e podtoza mineralne (tynk, beton)
e drewno

Przyktady zastosowania: konstrukcje stalowe, futryny, okucia, parapety, rynny, karoserie samochoddw,
dachy blaszane, odlewy stalowe, kaloryfery zeliwne i blaszane od ogrzewania cieptowodnego, konstrukcje
i elementy betonowe.

ODCIENIE
Wg wzornika koloréw RAL

WLASCIWOSCI FIZYCZNE
Konsystencja 250 - 300 s/ @ 4 mm Ford
Zawartosc¢ nielotnych substancji Min. 60% wagowo

Zawartosc¢ nielotnych substancji > 40% objetosciowo
Temperatura zaptonu >25 °C
Gestosé ok 1280-1380 kg/m3

VOC, TOC Wartosci dla ustalania limitow emisji
\VOC: 0,35- 0,40 kg/kg farby [TOC: 0,31 - 0,35 kg/kg farby
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Produkt przeznaczony wytacznie do stosowania w urzadzeniach lub dziataniach regulowanych ustawa nr|
201/2012 Sb. o0 ochronie powietrza, rozporzadzeniem nr 415/2012 Sb. o dopuszczalnym zanieczyszczaniu.
WLASCIWOSCI SUCHEJ POWLOKI

Zdolnos¢ pokrycia Stopien 1-2

Potysk/ kat 60° <8

Twardos¢ kowadtem min. 8 % po 24 h

Przyczepnos¢ — test siatki Stopien O

SCHNIECIE

Temperatura poditoza 10 °C 15 °C 23 °C 23 °C

Suchy w dotyku 1,5h Th 40 min 1h

Petna suchos¢ D4h 8h 5h 8h

Grubosc warstwy suchej DFT (40 pm 40 um 40 um 80 um
WYDAINOSC TEORETYCZNA

Grubos¢ mokrej Warstvvy1OO um b00 pm 300 um

WFET

Grubosc warstwy suchej DFT |40 pm 80 um 120 pm

Wydajnos¢ teoretyczna 72-78 m2/kg [3,6-39m2/kg 2,4 -2,6 m2/kg

ROZCIENCZENIE
TELSOL SP1, BALTECH S6001 P (natrysk), TELSOL BR 5, BALTECH S6005 (pedzel, watek)

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Klasa korozyjnosci C2 i C3: Oczysci¢ powierzchnie piaskowaniem do klasy Sa 2 ¥ wg CSN EN 1SO 8501-1.
Klasa korozyjnosci Cl: Podioze powinno by¢ czyste, suche, wolne od ttuszczéw i resztek rdzy, mechanicznie
oczyszczone na klasy St 2 - St 3.

Powierzchnie ocynkowane i aluminiowe: Oczysci¢ zgodnie z CSN EN SO 12944-4, pkt. 1211 12.2.

Uwaga:

Przyczepnos¢ do podioza nie jest gwarantowana z powodu réznych rodzajow stopéw metali, powtok
metalicznych i konwersyjnych itp. Dlatego przyczepnos¢ musi by¢ przetestowana na docelowym podtozu
metalowym przed aplikacja.

Wczesniej malowane powierzchnie nalezy oczysci¢, odttuscic¢ i usunac stare, nieprzylegajace powtoki. Aby
zapewni¢ kompatybilnos¢ nowej farby ze starg, zaleca sie kontakt z producentem lub wykonanie
testowego wymalowania na powierzchni 1 m?2,

WARUNKI NANOSZENIA

Przed aplikacja farbe nalezy dobrze wymiesza¢ mechanicznie, aby na dnie nie pozostat zaden osad. W
razie potrzeby rozcienczy¢ i przefiltrowaé. Temperatura samej farby powinna wynosi¢ 15-25°C. W
przypadku temperatury ponizej 15°C wymagane jest wieksze rozcienczenie, co moze spowodowac
problemy z tworzeniem jednolitej powtoki i wydtuzy¢ czas schniecia.

Przy aplikacji na zewnatrz konieczna jest odpowiednia pogoda. W przypadku deszczu, mgty, kondensacji,
wystawienia na dziatanie agresywnych gazéw lub silnego wiatru z duza iloscia pytu, prace malarskie
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nalezy przerwac i wznowi¢ dopiero po petnym wyschnieciu powierzchni. Minimalna temperatura
powietrza podczas aplikacji to 10°C, a temperatura podtoza musi by¢ o 3°C wyzsza od punktu rosy.
Temperatura podfoza nie powinna przekracza¢ 40°C, a wilgotnos¢ powietrza nie powinna by¢ wyzsza niz
75%. Nizsze temperatury i wyzsza wilgotnos¢ znacznie wydtuzajg czas schniecia i utwardzania powtoki, co
moze powodowac problemy z przyczepnoscia miedzy warstwami farby i negatywnie wptywaé na
ostateczny wyglad powtoki.

TYPOWY SYSTEM NANOSZENIA

e 1 do 2 warstw farby TELKYD S220 POLYVINYL (optymalna grubos¢ jednej warstwy DFT 40 um),
czas schniecia jednej warstwy to 2 godziny. Schniecie na podtozach metalowych mozna
przyspieszy¢ podgrzewaniem do temperatury 80°C.

e Miejscowe szpachlowanie szpachla poliestrowa (np. Rapid), szlifowanie szpachlowanych migjsc
papierem sciernym nr 280 — 320 na mokro.

e 1do 2 warstw emalii TELKYD T300 lub emalii TELPUR T300, optymalna grubos¢ jednej warstwy to
40 pum.

2 do 3 warstw (natrysk) farbg TELKYD S220 POLYVINYL tak, aby uzyskana grubos¢ suchej warstwy farby
wynosita co najmniej 80 um. W razie potrzeby dodatkowe natryski lub powioki mozna naktadac po 2
godzinach schniecia poprzedniej warstwy lub metoda tzw. ,mokro na mokro”.

Materiat powtokowy nanosi sie metoda natrysku krzyzowego lub rownolegtymi pasami, az do uzyskania
jednolitej warstwy. W pierwszej kolejnosci pokrywane sag jednak miejsca problematyczne i trudno
dostepne (narozniki, krawedzie, spawy, otwory, wady powierzchni). Zwykle konieczne jest pokrycie tych
powierzchni tzw. powtoka paskowa za pomoca pedzla i dopiero po zwigzaniu tej powitoki natryskiwana
jest cata powierzchnia (w tym juz pomalowane problematyczne miejsca).

Bardzo wazne jest, aby kazda warstwe powtoki natozy¢ w petni rwnomiernie, w grubosci okreslonej w
specyfikacji danego systemu powiokowego. Nalezy kontrolowac¢ zuzycie materiatu i unika¢ nadmiernej
grubosci, aby zapobiec kapaniu, pekaniu i zatrzymywaniu rozpuszczalnikéw.

Do malowania catych powierzchni nalezy zawsze stosowac¢ materiat z jednej partii produkcyjnej, przy
malowaniu wiekszych powierzchni zalecamy wymieszanie zawartosci poszczegolnych puszek w celu
ujednolicenia koloru.

Dla gotowego systemu powtokowego zaleca sie ustalenie planu konserwacji w przewidywanym okresie
trwatosci powtoki zgodnie z normag CSN EN SO 12944-8:2018. Wyboér odpowiedniego rodzaju (poziomu)
konserwacji zalezy woéwczas gtéwnie od stanu zagrozenia korozyjnego (CSN ISO 4628-3).

Podstawa reklamacji jest natrysk prébny na panelu kontrolnym przed zuzyciem farby.

OPTYMALNA GRUBOSC SYSTEMU

Optymalna grubos¢ i struktura systemu malarskiego zalezy od agresywnosci srodowiska oraz
oczekiwanej trwatosci systemu. Wyboér jest zgodny z norma CSN EN I1SO 12944-5:2018.

W zaleznosci od typu konstrukcji moga by¢ okreslone inne grubosci systemu malarskiego, niz te zalecane.
W takim przypadku nalezy liczy¢ sie z innym czasem schniecia, innym czasem do przemalowania i inng
trwatosciag powtoki malarskie;.

METODA APLIKACII
e Sprzet do natrysku wysokocisnieniowego (rozcienczenie 5-15%)
e Sprzet do natrysku pneumatycznego (zalecana konsystencja 25 - 30 s / Ford @ 4 mm; 10 - 25 %
rozcienczenie)
e Pedzel (zalecana konsystencja 60 - 80 s/ Ford @ 4 mm; 10 - 15 % rozcienczenie)
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e Watek (velur): Zalecana konsystencja 50-80 s / Ford @ 4 mm; 10-15% rozciericzenie
Naktadanie pedzlem lub watkiem jest zalecane tylko na mniejsze obszary i powtoki naprawcze. Aby
uzyska¢ wymagana grubos¢ powtoki, konieczne bedzie natozenie kilku warstw.

DANE APLIKACII

Dane dotyczace natrysku pneumatycznego

Pistolet natryskowy, np EST 115, EcoGun 116, EcoGun 246
Dysza w zaleznosci od wymaganej wydajnosci 1,4-2,0;
Cisnienie powietrza 2,5 -3 atm.

Dane do wysokocisnieniowego natrysku airmix

Dysza Cisnienie na dyszy ng\?v'iﬂg;gizle Rozcienczenie
0,009 cala (0,23 mm) 12-17 Mpa (120 =170 atm) 1,5-2atm 5-15%
0,01 cal (0,28 mm) 15-20 Mpa (150 - 200 atm) 1,5-2atm 5-10%
Dane do wysokocisnieniowego natrysku airless
Dysza Cisnienie na dyszy Rozcienczenie
0,009 cala (0,23 mm) 15-20 Mpa (150 - 200 atm) 5-10%
0,011 cal (0,28 mm) 17-25 Mpa (170 — 250 atm) 5%

(testowane na EcoPump VP 55 445 z przetozeniem 64:1, w potgczeniu z EcoGun 2100 (DURR)). Dane
dotyczace natrysku wysokocisnieniowego s3 jedynie zalecane i moga zosta¢ dostosowane do rodzaju
uzywanego sprzetu natryskowego.

Zalecany filtr pistoletu zotty 100/149 (mesh/um), kat natrysku 20 — 60°. Nie zaleca sie stosowania dyszy
swobodnie regulowane;.

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

Zachowaj ostroznos¢ podczas obstugi. Przed uzyciem nalezy zapoznac sie ze wskazowkami zawartymi w
karcie charakterystykii przestrzegac wszystkich wskazowek i przepiséw bezpieczenstwa. Produkt zawiera
rozpuszczalniki organiczne. Przestrzegaj podstawowych zasad higieny. Nie jes¢, nie pi¢ i nie pali¢ podczas
stosowania tego produktu. Unika¢ kontaktu z oczami, skéra lub odzieza. Podczas pracy nosi¢ rekawice
ochronne, okulary i odziez ochronna. Zapewnic skuteczng wentylacje miejsca pracy.

OPAKOWANIA
2,3 kg; 10kg; 20kg (zabarwionego produktu)

MAGAZYNOWANIE

Produkt zachowuje swoje wiasciwosci uzytkowe przez 3 lata od daty produkcji, w oryginalnym,
nieotwieranym opakowaniu. Odcienie przyciemniane wedtug zyczen klienta posiadajg okres gwarancji
wynoszacy zaledwie 12 miesiecy od daty przyciemnienia. Przechowywa¢ w suchym magazynie w
temperaturze od 5 do 25°C. Ptyn tatwopalny Il. klasa zagrozenia.

LIKWIDACJA OPAKOWAN | ODPADOW
Zuzyte, wiasciwie oprdznione opakowanie nalezy zutylizowaé w punkcie zbiérki odpaddw
opakowaniowych. Opakowania z pozostatosciami produktu nalezy zutylizowa¢ w miegjscu wyznaczonym
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przez gmine do usuwania odpadoéw niebezpiecznych Iub przekaza¢ osobie upowaznionej do
postepowania z odpadami niebezpiecznymi. Zobacz takze karte charakterystyki.

Przed przystapieniem do malowania produkt powinien miec¢ temperature pokojowa. Podany w karcie technicznej
czas schniecia i czas do natozenia kolejnej warstwy dotyczg podanej temperatury otoczenia i podtoza. Nizsze
temperatury wydtuzajg czas, a wyzsze go skracaja. Nie nalezy aplikowac¢ produktéw w nizszych lub wyzszych
temperaturach niz dopuszczalne!

Jesli masz jakiekolwiek dodatkowe pytania skontaktuj sie z nami przed przystgpieniem do malowania.
Informacje tu zawarte przekazywane sg w dobrej wierze. Poniewaz warunki aplikacji s3 poza nasza kontrolg, firma
TrokenTech Sp. z 0.0. nie moze ponosi¢ jakiejkolwiek odpowiedzialnosci lub obcigzen finansowych, ktére moga
wynika¢ z niewfasciwego zastosowania tych produktéw. Firma TrokenTech Sp. z o0.0. zastrzega sobie prawo
modyfikowania danych bez uprzedzenia. Niniejsza karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.
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