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POWIERZCHNIE TRWALE ZABEZPIECZONE

NEOTEX®INOX PRIMER KARTA TECHNICZNA

Wodorozcienczalny podktad do stali nierdzewnej, aluminium, stali
ocynkowanej

OPIS
Neotex® Inox Primer to jednoskfadnikowy, wodorozcienczalny podktad o doskonatej przyczepnosci do
btyszczacych, nieporowatych podtozy takich jak stal nierdzewna, aluminium, stal galwanizowana, cyna,
szkto.

OBSZAR ZASTOSOWANIA
Na podtoza ze stali nierdzewnej lub galwanizowanej, aluminium, blachy ocynkowanej, szkta, nieporowate
poditoza, gtadkie posadzki zywiczne itp. przed natozeniem powtok hydroizolacyjnych lub ochronnych.

WLASCIWOSCI/ZALETY
e Produkt jednosktadnikowy, tatwy w aplikacji
e Doskonata przyczepnosc¢ do wiekszosci btyszczacych, nieporowatych podtozy.
¢ Nie wymaga zadnych dodatkowych zabiegdéw przed przemalowaniem powtoka nawierzchniowa.
e Moze by¢ przemalowywany powtokami wodorozcienczalnymi, rozpuszczalnikowymi i
bezrozpuszczalnikowymi.
e Szybkoschnacy
e Nie zawiera szkodliwych substancji ani rozpuszczalnikdw

DANE TECHNICZNE
Gestosé (EN I1SO 2811-1) 1,04kg/L (+0,05)

Zuzycie: 60-75ml/m? w jednej warstwie

WARUNKI APLIKACII

Wilgotnos¢ podioza <4%
Wilgotnos$¢ powietrza (RH) <65%
Temperatura aplikacji (otoczenie - podioze) +10°C min. / +35°C max.

WARUNKI UTWARDZANIA

Czas schniecia (+25°C, RH 50%) Th
Suchy do ponownego przemalowania (+25°C, RH
50%) 10 h

* Niskie temperatury i wysoka wilgotnos¢ podczas aplikacji i/lub utwardzania wydtuzajg powyzsze czasy,
podczas gdy wysokie temperatury je skracajq

INSTRUKCJA STOSOWANIA

Przygotowanie podtoza: podtoze powinno byc¢ suche, wolne od kurzu, brudu, ttustych i oleistych
substancji oraz luznych, starych powtok. Stare, Zle przylegajace powitoki malarskie powinny zostac
usuniete mechaniczne, a nastepnie podtoze nalezy wyczysci¢ rozpuszczalnikiem Neotex® 1021.

Aplikacja: nakfadac¢ nierozcienczony w jednej, cienkiej warstwie watkiem do emalii, pedzlem Ilub
natryskiem bezpowietrznym.
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NEOTEX®INOX PRIMER KARTA TECHNICZNA
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UWAGI

e Neotex® Inox Primer nie powinien by¢ stosowany przy wysokiej wilgotnosci powietrza lub jesli
prognozowane sg opady deszczu

e Materiat musi by¢ naktadany w jednej, cienkiej warstwie

e Neotex® Inox Primer moze by¢ rowniez stosowany jako warstwa adhezyjna na istniejace stare
powtoki hydroizolacyjne dachu (na bazie akrylu, poliuretanu lub polimocznika), przed aplikacja
nowych powtok hydroizolacyjnych, ktére mozna naktadac¢ pedzlem, po wczesniejszym doktadnym
oczyszczeniu powierzchni. W przypadku aplikacji na stare powitoki hydroizolacyjne na bazie
rozpuszczalnika, nalezy zastosowac Neotex Inox Primer jako promotor adhezyjny przed aplikacja
wodnych powtok hydroizolacyjnych.

Wyglad Ciecz

Wyglad (po utwardzeniu) Podtprzezroczysty - niebieski

- Kolor

Opakowanie 3L i 1L w plastikowych opakowaniach

Czyszczenie narzedzi - Woda natychmiast po aplikacji. W przypadku stwardniatych plam, wytacznie
Usuwanie plam srodkami mechanicznymi.

Limit V.O.C. zgodnie z Dyrektywa E.U. 2004/42/CE dla tego produktu

Lotne zwiazki organiczne kategorii AiWB: 140g/I (Limit 1.1.2010) - zawartos$¢ V.O.C. w produkcie

V.O.C. .

( ) gotowym do uzycia <1409/

UFI kod TKAO-HO57-KO01-62F1

Przecho anie 2 lata, jesli jest przechowywany w oryginalnie zamknietym opakowaniu,

chroniony przed mrozem, wilgocig i promieniowaniem stonecznym.

Przed przystapieniem do malowania produkt powinien mie¢ temperature pokojowa. Podany w karcie technicznej czas schniecia i
czas do natozenia kolejnej warstwy dotycza podanej temperatury otoczenia i podtoza. Nizsze temperatury wydtuzaja czas, a wyzsze
go skracaja. Nie nalezy aplikowaé produktéw w nizszych lub wyzszych temperaturach niz dopuszczalne! Jesli masz jakiekolwiek
dodatkowe pytania skontaktuj sie z nami przed przystgpieniem do aplikacji!

Informacje tu zawarte przekazywane sa w dobrej wierze. Poniewaz warunki aplikacji sg poza nasza kontrolg, firma TrokenTech Sp. z
0.0. nie moze ponosi¢ jakiejkolwiek odpowiedzialnosci lub obcigzern finansowych, ktére moga wynikaé¢ z niewtasciwego
zastosowania tych produktéw. Firma TrokenTech Sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo modyfikowania danych bez uprzedzenia. Niniejsza
karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.
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