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POWIERZCHNIE TRWALE ZABEZPIECZONE

Ga|va—ZiﬂC RO]O85 KARTA TECHNICZNA

Cynkowanie na zimno

Opis:
Farba GALVA ZINC 1085 Szybkoschnacy, bogaty w cynk podkfad na bazie zywicy epoksydowo-estrowej.
Zawiera czysty cynk jako pigment i zapewnia ochrone katodowa metalu.

Zalecane zastosowanie:

1085 do cynkowania na zimno powinien by¢ stosowany na nowych, gotych powierzchniach stalowych,
stali oczyszczonej strumieniowo-sciernie lub stali ocynkowanej. 1085 jest przeznaczony gtdwnie do
aplikacji pedzlem na matych powierzchniach lub do poprawek. Moze by¢ ponownie pokryty powtokami
niezmydlajacymi sie. 1085 powinien by¢ stosowany jako podktad lub jako pojedyncza powtoka w lekkich
warunkach przemystowych, srodowiskach korozyjnych i obszarach o wysokie] wilgotnosci. Zawartosc
cynku: 90% wagowo w suchej powioce.

Dane techniczne:

Gestos¢ (g/cm?3): 2,76

Poziom potysku: Matowy

Klasa korozyjnosci: C4 wysoka ochrona
Zawartosc¢ substancji statych w masie: 90%

Zawartos¢ substancji statych w objetosci: 47,6%

Odpornosé na ciepto: 300°C (na sucho)

CZAS SCHNIECIA O 20°C/RH 50%

Dla dotyku: 15 minut
Dla uzytku: 2 godziny
Suche do ponownego malowania: 4 godziny
Catkowite utwardzenie: 3dni

ZALECANA GRUBOSC MOKREJ POWLOKI
75 um

ZALECANA GRUBOSC SUCHEJ POWLOKI
35 um

TEORETYCZNE ZUZYCIE
13 m?/| = 4,7 m?/kg

ZUZYCIE PRAKTYCZNE
Wydajnos¢ praktyczna zalezy od wielu czynnikéw takich jak porowatosc¢ i pofatdowanie powierzchni oraz
od strat materiatu podczas aplikacji.

Przygotowanie powierzchni:

Usunac¢ ttuszcz, olej i inne zanieczyszczenia powierzchni roztworami alkaliow lub para pod wysokim
cisnieniem, uzywajac odpowiednich detergentow.

Dla uzyskania optymalnych rezultatéw usunac rdze, zgorzeline walcownicza i uszkodzone powioki
obrébka strumieniowo-$cierna do Sa 2 1/2 (ISO 8501-1:1988) , do chropowatosci powierzchni max. 50 pm.
Podczas aplikacji powierzchnia powinna byc¢ czysta i sucha .

Sposéb przygotowania:
Aby zapewnic¢ jednorodnosc¢, materiaty powtokowe nalezy doktadnie wymieszac przed uzyciem. Aby
uniknac osadzania sie pigmentow cynkowych na dnie puszki, nalezy regularnie miesza¢ podczas aplikacji.
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Warunki aplikacji:

Pedzel: rozcienczac¢ do 5 % obj. RUST-OLEUM Thinner 160, stosowac pedzle z dtugiego,
naturalnego wiosia.

Czyszczenie: Uzywac rozcienczalnika RUST-OLEUM 160 lub weglowodorow aromatycznych.

Temperatura powietrza, podtoza i materiatu do malowania w granicach +5 + +35°C, wilgotnos¢ wzgledna
powietrza: ponizej 85%. Temperatura podtoza musi by¢ przynajmniej o 3°C wyzsza od punktu rosy.

APLIKACJA | ROZCIENCZANIE: AEROZOL

Zdja¢ pokrywe. Wstrzasac¢ energicznie przez co najmniej minute po ustyszeniu grzechotania kulki
mieszajacej. Czesto wstrzasac podczas uzytkowania. Trzymac pojemnik w odlegtosci co najmniej 25 cm
od powierzchni. Wykonywac ruchy w przéd i w tyt, utrzymujac puszke réwnolegle do powierzchni.
Upewnic sig, ze puszka jest w ruchu po nacisnieciu przycisku natrysku, aby unikna¢ zaciekow i zaciekoéw.
Natozy¢ kilka cienkich warstw w odstepie kilku minut, aby uzyska¢ odpowiednia grubos¢ powtoki. Po
uzyciu odwrdci¢ puszke do géry dnem i nacisnac¢ przycisk natrysku na 2-3 sekundy, aby oczysci¢ zawor

Uwagi: Maksymalna grubosé warstwy na powtoke: 75 um na sucho =160 um na mokro.
Kompozycja 1085 w razie nadmalowywania powinna mie¢ maksymalna grubos¢ 35 um.

DANE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Poziom LZO: 440 g/l

VOC readymix: 461 g/l

Kategoria LZO: A/i

Limit LZO: 600 g/l (2007) / 500 g/I (2010)

Uwagi dotyczace bezpieczenstwa: Zapoznac sie z karta charakterystyki i informacjami dotyczacymi
bezpieczenstwa wydrukowanymi na puszce.

Okres trwatosci produktu
Zamkniete puszki mozna przechowywac 5 lat od daty produkcji w suchych , dobrze wietrzonych
pomieszczeniach, bez dostepu promieni stonecznych w temperaturach od +5°C do +35°C.

Przed przystapieniem do malowania produkt powinien miec¢ temperature pokojowa. Podany w karcie technicznej
czas schniecia i czas do natozenia kolejnej warstwy dotycza podanej temperatury otoczenia i podtoza. Nizsze
temperatury wydtuzajg czas, a wyzsze go skracaja. Nie nalezy aplikowac¢ produktdw w nizszych lub wyzszych
temperaturach niz dopuszczalne!

Jesli masz jakiekolwiek dodatkowe pytania skontaktuj sie z nami przed przystgpieniem do malowania.

Informacje tu zawarte przekazywane sg w dobrej wierze. Poniewaz warunki aplikacji sa poza nasza kontrolg, firma
TrokenTech Sp. z 0.0. nie moze ponosi¢ jakiejkolwiek odpowiedzialnosci lub obcigzen finansowych, ktére moga
wynika¢ z niewfasciwego zastosowania tych produktéw. Firma TrokenTech Sp. z o0.0. zastrzega sobie prawo
modyfikowania danych bez uprzedzenia. Niniejsza karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.
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