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Spray cynkowy z aluminium

OPIS

Spray cynkowy z aluminium jest szybkoschnaca, wysokocynkowa gruntoemalia na bazie zywicy
epoksyestrowej. Produkt zawiera czysty cynk i aluminium jako pigmenty oraz zapewnia ochrone
katodowa i antykorozyjng pomalowanej powierzchni.

ZALECANE STOSOWANIE

Spray cynkowy z aluminium 2117 przewidziany jest do stosowania na uszkodzone powierzchnie ze stali
galwanizowanej. Przeznaczony jest do malowania niewielkich powierzchni lub wykonywania poprawek.
Spray cynkowy z aluminium 2117 moze by¢ stosowany jako pojedyncza powitoka w lekkich warunkach
przemystowych, w srodowiskach korozyjnych i silnie zawilgoconych.

DANE TECHNICZNE

Wyglad: Matowy, Metalik

Zalecana grubos¢ powtoki: 35 um na sucho, 115 ym na mokro
VOC (zawartos$c substancji lotnych): 647 g/L (2117) i 477 g/| (1017)

Czas schniecia: 20°C/50%RH

Dla dotyku: Po 20 minutach

Dla uzytku: Po 60 minutach

Dla ponownego malowania: Przed uptywem 2 godzin lub po 48 godzinach

Petna twardosc: 7 dni

Odpornos¢ na wysokie temp.: 450°C (w srodowisku suchym)

Zuzycie:

Zuzycie teoretyczne: 1,2 m? na pojemnik przy 35 um na sucho

Zuzycie praktyczne: zalezy od wielu czynnikow, takich jak: typ i ilos¢ substancji

zanieczyszczajacych, uksztattowanie powierzchni i straty materiatu
podczas aplikacji

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI
Usunac smar, olej i wszystkie inne zanieczyszczenia powtoki odpowiednim sposobem. Podczas aplikacji
powierzchnia musi by¢ czysta i sucha.

SPOSOB UZYCIA

Zdjac¢ pokrywke. Wstrzasac¢ energicznie przez okoto 1 minute po ustyszeniu kulki mieszajacej w pojemniku.
Wstrzasac czesto w czasie aplikacji. Trzymac pojemnik w odlegtosci okoto 25 cm od podtoza. Naktadac
ruchem naprzemiennym, trzymajac pojemnik prostopadle do powierzchni. Utrzymywac¢ pojemnik w
ciggtym ruchu, aby zapobiec pogrubianiu warstwy farby i powstawaniu zaciekéw. Naktadac kilka cienkich
warstw w kilkuminutowych odstepach do uzyskania wtasciwej grubosci powtoki. Po uzyciu odwrécié
pojemnik do gdry dnem i naciska¢ dozownik przez 2 - 3 sekundy, aby oczysci¢ zawor.

WARUNKI APLIKACIJI
Dla uzyskania optymalnych wynikdw, wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinna by¢ ponizej 85%, a
temperatura pojemnika wyzsza niz 0°C.

CZYSZCZENIE NARZEDZI / ZABRUDZEN
RUST-OLEUmM Thinner 160 lub weglowodoréw aromatycznych.

UWAGI
Produkt jest wolny od otowiu oraz chromianow. Nie wystepuje zatem niebezpieczenstwo ulatniania sie
trujacych gazow w przypadku pdzniejszego spawania powierzchni.
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WARUNKI BEZPIECZENSTWA
Zapoznac sie z informacjami w ulotce i na puszce.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Co najmniej 3 lata od daty produkcji w nieotwartych puszkach, jesli s przechowywane w suchych, dobrze
wentylowanych pomieszczeniach, nie w bezposrednim $wietle stonecznym, w temperaturze od 5° do
35°C.

Przed przystapieniem do malowania produkt powinien miec¢ temperature pokojowa. Podany w karcie technicznej
czas schniecia i czas do natozenia kolejnej warstwy dotycza podanej temperatury otoczenia i podtoza. Nizsze
temperatury wydtuzajg czas, a wyzsze go skracaja. Nie nalezy aplikowa¢ produktdw w nizszych lub wyzszych
temperaturach niz dopuszczalne!

Jesli masz jakiekolwiek dodatkowe pytania skontaktuj sie z nami przed przystgpieniem do malowania.

Informacje tu zawarte przekazywane sg w dobrej wierze. Poniewaz warunki aplikacji sg poza nasza kontrolg, firma
TrokenTech Sp. z 0.0. nie moze ponosic¢ jakiejkolwiek odpowiedzialnosci lub obcigzen finansowych, ktére moga
wynika¢ z niewfasciwego zastosowania tych produktéw. Firma TrokenTech Sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo
modyfikowania danych bez uprzedzenia. Niniejsza karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.
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