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Bezrozpuszczalnikowa farba epoksydowa.

OPIS
e Powiloka dwusktadnikowa
e Bezrozpuszczalnikéw
e Bezzapachu
¢ Do nakfadania watkiem

WLASCIWOSCI
Dobra wytrzymatosé:
e Na scieranie
e Na uderzenia
e Na duzg ilos¢ produktéw chemicznych

PRZEZNACZENIE, DO WEWNATRZ:
Powierzchnie przeznaczone do duzego natezenia ruchu:
e Posadzki publiczne przemystowe
e Magazyny
e Parkingi
¢ Rampy zatadunkowe
e Garazeitd.
Farba moze rowniez by¢ zastosowana na zewnatrz, po zabezpieczeniu jej powierzchni poliuretanem
Striasol PU.

STOSOWANIE

Przygotowanie powierzchni podtoza: Zgodnie z ogdlnymi zasadami przygotowywania posadzek do
malowania.

Nakfadanie: na podtoze czyste, suche, bez zanieczyszczen, bez wilgoci kapilarnej, posiadajace
wystarczajaca chropowatos¢ pozwalajgcg na dobrg przyczepnosc powtoki.

Liczba warstw : 1 do 2 warstw na powierzchni wczesniej zagruntowanej STRIARESINE, STRIASOLEM
IMPRIM lub RESINE MULTICOUCHE.

Przygotowanie produktu: STRIASOL 250 SP jest dostarczany w dwdch opakowaniach, baza i utwardzacz.
Tuz przed uzyciem nalezy je wymieszac¢ za pomoca mieszadta na wolnych obrotach aby uniemozliwi¢
dostanie sie powietrza do mieszaniny. Jesli mieszanina nie jest jednorodna istnieje ryzyko wystapienia
stref o réznych odcieniach (zta polimeryzacja) oraz stref o réznym wysychaniu. Gdy mieszanina jest juz
jednorodna nalezy ja nakfada¢ natychmiast na podtoze, z uwagi na kréotka zywotnosé. Podczas schniecia
nalezy unikac przeciggow, ktore moga wytworzy¢ rézne odcienie na wysychajacej powtoce.
Rozpuszczalnik do mycia: D520

Temperatura: otoczenia, minimum 10°C. Podtoze powinno mie¢ temperature nie mnigj niz 10°C.
Temperatura podtoza powinna by¢ co najmniej o 3°C wyzsza od punktu rosy, aby unikna¢ kondensacji.

DANE TECHNICZNE

Koncowy efekt suchej powtoki btyszczacy

Kolor wg wzornika RAL

llos¢ sktadnikow 2

Stosunek mieszaniny 85,5/14,5

Gestos¢ mieszaniny 1,75-1,85+0,05 g/cm3 w zaleznosci od koloru
Zawartos¢ czesci statych 94,5% + 2%o0bj.

Zalecana grubos¢ warstwy 160umMm powtoki suchej

Czas dojrzewania mieszaniny przy 200C BRAK

Zywotnos$¢ mieszaniny przy 200C. 30 min.

Temperatura produktu przy wykonywaniu  pomiedzy 15 — 30°C
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Wydajnosc¢ teoretyczna
Wydajnos¢ praktyczna

Czas schniecia w 200C

Czas do natozenia drugiej warstwy
Czyszczenie

Oddanie do uzytku

Kontakt z wodg .

HIGIENA | BEZPIECZENSTWO
Punkt zaptonu

Transport i etykietowanie
Magazynowanie

Trwatos¢

OPAKOWANIA
Komplety 4kg, 18kg

300g/m?2 przy 160 um suchej powtoki.

350 - 400g/m2 w zaleznosci od podtoza, warunkéw, sprzetu, itd.
pytosuchoscé: 8h, sucha powtoka: 24h, twarda powtoka: 7 dni
min 24h , max 7 dni

po catkowitym wyschnieciu powtoki

natezenie ruchu mate: 72h natezenie ruchu ciezkie: 7 dni

po catkowitym wyschnieciu powtoki

Baza powyzej 610C utwardzacz zawarty pomiedzy : 23-550C.
wg obowigzujacych przepisow

Zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

1rok w oryginalnym, petnym i dobrze zamknietym opakowaniu

Przed przystapieniem do malowania produkt powinien mie¢ temperature pokojowa. Podany w karcie technicznej
czas indukgcji, czas przydatnosci mieszaniny do uzytku, czas do natozenia kolejnej warstwy, czas do uzytkowania oraz
czas petnego utwardzenia dotycza podanej temperatury otoczenia i podtoza. Nizsze temperatury wydtuzaja czas, a
wyzsze go skracaja. Nie nalezy aplikowac produktdw w nizszych lub wyzszych temperaturach niz dopuszczalne!

Jesli masz jakiekolwiek dodatkowe pytania skontaktuj sie z nami przed przystgpieniem do malowania.

Informacje tu zawarte przekazywane sg w dobrej wierze. Poniewaz warunki aplikacji sg poza nasza kontrolg, firma
TrokenTech Sp. z 0.0. nie moze ponosi¢ jakiejkolwiek odpowiedzialnosci lub obcigzen finansowych, ktére moga
wynika¢ z niewfasciwego zastosowania tych produktéw. Firma TrokenTech Sp. z o.0. zastrzega sobie prawo
modyfikowania danych bez uprzedzenia. Ninigjsza karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.
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