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NUMER IDENTYFIKACYNY: ES-100708.a DATA: 5.7.2010
LABORATORIUM: Coatings Research Institute

Avenue P. Holoffe

1342 LIMELETTE

KLIENT: MARTIN MATHYS

Kolenbergstraat 23

3545 HALEN (ZELEM)
NUMER REFERENCYJNY: zamé6wienie 6291051 dd. 11.09.2009
DATA OTRZYMANIA PROBEK: 23.04.2010
NUMER DOKUMENTU PRZYJECIA: ES/6663
PROBKI: stalowe plytki pomalowane farba NOXYDE
WYKONANE TESTY I METODY BADAN:

Badania realizowane zgodnie z normg 1SO 12944-6 ,,Ochrona przed korozjq konstrukcji stalowych
za pomocqg ochronnych systemow malarskich -- Czes¢ 6: Laboratoryjne metody badan wiasciwosci”
dla klasy korozyjnosci C5 M (srednia i wysoka)

Przyczepnosé (*)

Badana natychmiast po testach starzeniowych zgodnie z norma ISO 4624 , Préba odrywania do oceny
przyczepnosci”

Przyrzad: Tester Seaberga do badania przyczepnos$ci

Metoda: krazki stalowe zostaty przyklejone do powierzchni farby wolnoschnacg 2-sktadnikowa
rozpuszczalnikowa zywica epoksydowa. Po wyschnigciu urzadzenie pomiarowe zostato przymocowane
do krazkéw i ustawione do pomiaru naprezenia (prostopadle) do testowanej powierzchni. Sita dzialajaca
na krazki byla stopniowo zwigkszana 1 monitorowana, az do oderwania powtoki lub do osiagnigcia
wysokiej wartosci pomiaru. Warto$¢ sity odrywu jest wyznaczana na podstawie maksymalnego wyniku
pomiaru.

(*): nieobjeta akredytacja
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Odpornosé¢ na dtugotrwatg kondensacje

Badana zgodnie z normg ISO 6270-2 ,,Oznaczanie odporno$ci na wilgo¢ -- Czes¢ 2: Metoda
eksponowania probek do badan w atmosferach z woda kondensacyjng”

Probki w sposob ciagly eksponowane w komorze klimatycznej do temperatury 40+3 °C przy
wilgotnosci wzglednej od 95 do 100%

Czas ekspozycji: 720 h

Po 48h, 120h, 240h, 480h oraz po zakonczeniu badan dokonuje si¢ wizualnej oceny probek. Po kazde;j
obserwacji jeden z paneli jest wyciggany i po wyschni¢ciu poddawany testom przyczepnosci.

Odpornosé¢ na neutralny aerozol solny

Badana zgodnie z norma ISO 9227 ,Badania korozyjne w sztucznych atmosferach -- Badania w
rozpylonej solance” Metoda NSS
Na 2 ptytkach wykonano naciecie powtoki o szerokosci 0,5 mm, az do metalowego podioza.
Warunki eksperymentu:
- temperatura w komorze: migdzy 33 a 37°C
-NaCl - stezenie: 5 = 0,5 %
- zebrana ilo$¢ roztworu soli na godzing: miedzy 1 i 2 ml/80cm?
- pH roztworu: miedzy 6,5 a 7,2
- ci$nienie powietrza: 1bar

Czas ekspozycji: 1440 h
Po 120 h, 240 h, 480 h, 720 h oraz po zakonczeniu badan dokonuje si¢ wizualnej oceny prébek. Po
kazdej obserwacji 1 z paneli jest wyciggany i po wyschnieciu poddawany testom przyczepnosci.

DATA WYKONANIA BADAN: Kwiecien — Lipiec 2010

WYNIKI: patrz strona 3 do 8

zgodnie z przepisami, chyba Ze zloZzona zostanie prosba o przedluzenie tego okresu lub jesli klient
odbierze probki (na wlasny koszt).

* Raport dotyczy jedynie probek objetych testami
* Raport nie moze by¢ kopiowany bez zgody CoRI
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Wstepna przyczepnosé

Panel Zerwanie przy Rodzaj zerwania
1 1. 4,62 MPa 1. 50 % kohezja gdzieniegdzie w powloce — 50 % kohezja w najnizszej czesci farby

2. 4,70 MPa 2. 35 % kohezja gdzieniegdzie w powloce — 65 % kohezja w najnizszej czeSci farby
2 1. 4,32 MPa 1. 40 % kohezja gdzieniegdzie w powloce — 60 % kohezja w najnizszej czesci farby

2. 4,25 MPa 2. 50 % kohezja gdzieniegdzie w powloce — 50 % kohezja w najnizszej czeSci farby
17 1. 4,32 MPa 1. 50 % kohezja gdzieniegdzie w powloce — 50 % kohezja w najnizszej czesci farby

2. 3,56 MPa 2. 70 % kohezja gdzieniegdzie w powloce — 10 % kohezja w najnizszej czeSci farby — 20% adhezji miedzy farbg a

krazkiem
Odpornosé na cigglq kondensacje
Panel 48h 120 h 240 h 480 h 720 h
3 zmatowienie i odbarwione miejsca (*) (*) (*) (*)
4 odbarwione miejsca odbarwione miejsca (*) (*) (*)
5 odbarwione miejsca odbarwione miejsca odbarwione miejsca *) (*)
+ kilka jasno zielonych plam
6 biale plamy biate plamy odbarwione miejsca odbarwione miejsca (*)
+ odbarwione miejsca | + kilka jasno zielonych plam | + Kkilka jasno zielonych plam

7 1 biala plama 1 biala plama odbarwione miejsca odbarwione miejsca odbarwione miejsca

+ odbarwione miejsca + odbarwione miejsca +1 jasno zielona plama + 1 jasno zielona plama +1 jasno zielona plama
8 bez zmian odbarwione miejsca odbarwione miejsca odbarwione miejsca odbarwione miejsca
9 bez zmian odbarwione miejsca odbarwione miejsca odbarwione miejsca odbarwione miejsca

(*): wyjete do testow przyczepnosci
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Przyczepnosé po wyschnieciu
Uwaga wstepna: niekiedy panele wysychatly dtuzej niz 24 h, poniewaz byly zbyt wilgotne, aby po 24 h przyklei¢ do nich krazek
Panel Zerwanie przy | Rodzaj zerwania Uwagi
3(48h) 1.4,70 MPa 1. 60 % kohezja gdzieniegdzie w powloce — 40 % kohezja w najnizszej czesci farby czas schnigcia przed testem:
2.4,85 MPa 2. 45 % kohezja gdzieniegdzie w powloce — 55 % kohezja w najnizszej czesci farby 72 h
4(120h) | 1.2,88 MPa 1. 90% adhezja migdzy farba a krazkiem — 10% kohezja w najnizszej czg¢sci farby czas schnigcia przed testem:
2.2,43 MPa 2. 90% adhezja migdzy farba a krazkiem — 10% kohezja w najnizszej czgsci farby 24h
5(240h) | 1.2,88 MPa 1. 85% kohezja w najnizszej cze¢sci farby — 10% adhezji migdzy farba a krazkiem czas schnigcia przed testem:
2.2,73 MPa 2. 100% kohezja w najnizszej czesci farby 24 h
6(480h) | 1.5,16 MPa 1. 60% kohezja gdzieniegdzie w powloce — 40% kohezja w najnizszej cz¢sci farby czas schnigcia przed testem:
2.5,00 MPa 2. 60% kohezja gdzieniegdzie w powloce — 40% kohezja w najnizszej czgsci farby 72 h
7 (720h) 1. 2,27 MPa 1. 85% kohezja w najnizszej cze¢sci farby — 15% adhezja migdzy farba a kragzkiem czas schnigcia przed testem:
2.2,50 Mpa 2. 95% kohezja w najnizszej czg¢sci farby — 5% adhezja miedzy farbg a krazkiem 24 h
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Klasyfikacja zgodna z normg ISO 4628

Panel — czas narazenia ISO 4628-2 (pecherzenie) ISO 4328-3 (rdza) ISO 4628-4 (pekanie) ISO 4628-5 (luszczenie)
3 (48 h) 0S (0) Ri 0 0S (0) 0S (0)
4 (120 h) 0S (0) Ri 0 0S (0) 0S (0)
5 (240 h) 0S (0) Ri 0 0S (0) 0S (0)
6 (480 h) 0S (0) Ri 0 0S (0) 0S (0)
7 (720h) 0S (0) Ri 0 0S (0) 0S (0
8 (720h) 0S (0) Ri 0 0S (0) 0S (0)
9 (720h) 0S (0) Ri 0 0S (0) 0S (0)
Odpornos¢ na neutralny aerozol solny
Panel 120 h 240 h 480 h 720 h 1440 h
10 bez zmian, ale rdza (*) (*) (*) (*)
wzdtuz krawedzi
11 kilka biatych plam, kilka zielonych/biatych plam, &) ) ()
delikatna rdza delikatna rdza
wzdhuz 1 krawedzi wzdhuz 1 krawedzi
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Panel 120 h 240 h 480 h 720 h 1440 h
12 bez zmian, ale rdza bez zmian, ale spora rdza bez zmian, ale spora rdza ©) ()
na goérnej krawedzi na goérnej krawedzi na goérnej krawedzi
13 kilka delikatnych biatych | kilka delikatnych biatych kilka delikatnych biatych kilka delikatnych biatych @)

plam, delikatna rdza
na krawedziach

plam, delikatna rdza
na krawedziach

plam, delikatna rdza
na krawedziach

plam, delikatna rdza
na krawedziach

14 delikatna rdza
na 1 krawedzi

delikatna rdza
na 1 krawedzi

rdza na 2 krawedziach,
1 zielona plama

rdza na 2 krawegdziach
+ zielone zacieki
na 1 krawedzi

rdza na 2 krawedziach
+ zielone zacieki
na 1 krawedzi

15 Su: bez zmian, ale rdza
na krawedziach
Sc: sptywajaca rdza
naciekowa na nacigciach

Su: bez zmian, ale rdza
na krawedziach
Sc: sptywajaca rdza
naciekowa na nacigciach

Su: bez zmian, ale rdza
na krawedziach
Sc: sptywajaca rdza
naciekowa na nacigciach

Su: bez zmian, ale rdza
na krawedziach
Sc: sptywajaca rdza naciekowa
na naci¢ciach

Su: bez zmian, ale rdza
krawegdziach
Sc: sptywajaca rdza naciekowa
na nacieciach

16 Su: bez zmian, ale rdza
na gornej krawedzi
Sc: sptywajaca rdza

naciekowa na nacigciach

Su: bez zmian, ale rdza
na gérnej krawedzi
Sc: sptywajaca rdza

naciekowa na nacigciach

Su:2 pecherze (@ 4mm
12 mm) i rdza na gérnej
krawedzi
Sc: sptywajaca rdza
naciekowa na nacigciach
+ 2 pecherze (@ 3mm)

Su:2 pecherze (@ 4mm i 2
mm), rdza na gérnej krawedzi
Sc: sptywajaca rdza naciekowa
na nacieciach (korozja w gtab

1 mm) + kilka pecherzy
(@ max.4mm)

Su:...pgcherze (@ max. 8
mm), rdza na gérnej krawedzi
Sc: sptywajaca rdza naciekowa
na nacieciach (korozja w glab

1 mm) + kilka pecherzy

Su= powierzchnia/Sc = nacigcie

(*): wyjete do badan przyczepnosci
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Przyczepnosé po wyschnieciu

Uwaga wstepna: niekiedy panele wysychaty dtuzej niz 24 h, poniewaz byly zbyt wilgotne, aby po 24 h przyklei¢ do nich krazek

Panel Zerwanie przy | Rodzaj zerwania Uwagi
10 (120 h) 1. 3,71MPa 1. 10% kohezja gdzieniegdzie w powloce — 90 % kohezja w najnizszej czesci farby | Czas schnigcia przed testem: 24 h
2.2,88 MPa 2. 20% kohezja gdzieniegdzie w powloce — 80% adhezja miedzy farbg a ci¢zarkiem
11 (240 h) 1.4,85 MPa 1. 50% kohezja gdzieniegdzie w powloce — 40 % kohezja w najnizszej czgséci farby | Czas schnigcia przed testem: 72 h
— 10 adhezja miedzy farba a krazkiem
2. 5,00 MPa 2. 50% kohezja gdzieniegdzie w powloce —45% kohezja w najnizszej cze$ci farby
— 5% adhezja migdzy farbg a krgzkiem
12 (480 h) 1.3,97 MPa 1. 50% kohezja gdzieniegdzie w powloce — 10% kohezja w najnizszej czesci farby | Czas schnigcia przed testem: 72 h
—40% adhezja migdzy farba a krazkiem
2.5,00 MPa 2. 100% kohezji w najnizszej czgsci farby
13 (720 h) 1. 5,31 MPa 1. 40% kohezja gdzieniegdzie w powloce — 60% kohezja w najnizszej czesci farby | Czas schnigcia przed testem: 72 h
2.5,00 MPa 2. 20% kohezja gdzieniegdzie w powtoce — 80 % kohezja w najnizszej czesci farby
14 (1440 h) | 1.4,09 MPa 1. 60% kohezja w najnizszej cze¢sci farby — 40% kohezja gdzieniegdzie w powtoce | Czas schnigcia przed testem: 72 h
2.4,62 MPa 2. 65% kohezja w najnizszej czg¢sci farby — 35% kohezja gdzieniegdzie w powloce
3.4,70 Mpa 3. 50% kohezja w najnizszej czesci farby — 50% kohezja gdzieniegdzie w powloce
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Klasyfikacja zgodnie z normq ISO 4628

Panel — czas narazenia ISO 4628-2 (pecherzenie) ISO 4328-3 (rdza) ISO 4628-4 (pekanie) ISO 4628-5 (luszczenie)
10 (120 h) 0S (0) Ri O 0S (0 0S (0
11 (240 h) 0S (0 Ri O 0S (0 0S (0
12 (480 h) 0S (0) Ri O 0S (0 0S (0
13 (720 h) 0S (0) Ri O 0S (0 0S (0
14 (1440 h) 0S (0) Ri O 0S (0) 0S (0)
15 (1440 h) 0S (0) Ri O 0S (0 0S (0
16 (1440 h) 3S@)do4S 4) Ri O 0S (0 0S (0
Korozja podpowtokowa

Panel 15: max. 0,5 mm

Panel 16: max. Smm + rdzawe wzery pod pecherzami

Uwaga

Zte i inne wyniki w przypadku panelu 16 mogly by¢ spowodowane przygotowaniem probki, poniewaz po usunieciu farby wyglad panelu rdznit si¢

od wygladu panelu 15
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ZALACZNIK DO RAPORTU Z BADAN ES100708.a

Na podstawie wynikéw badan uzyskanych w raporcie ES100708.a stwierdzamy, ze system farby Noxyde
natozony na stal jest odporny na:

1440 h test w komorze solnej zgodnie z ISO 9227 — metoda NSS

720 h ciagtej kondensacji zgodnie z ISO 6270-2

spetnia wymagania dla klasy korozyjnosci C5-M wysoka zdefiniowanej w normie ISO 12944.

Sophie Vonckx
Resp. testing Dept
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